DEVILBISS AGMD PRO
Automatyczny pistolet natryskowy

Automatyczny pistolet natryskowy DeVilbiss AGMD Pro zapewnia optymalng jako$¢
atomizacji oraz najlepsza wydajno$¢ w swojej klasie.

DeVILBISS

Nasi inzynierowie wykorzystali uznang i
wiodacq technologie rozpylania zastosowang
w pistolecie recznym GTi Pro i udoskonalili
wiodacy na rynku automatyczny pistolet
AGMD tworzac ,AGMD PRO".

Wykorzystujac wydajnos¢ natrysku

Compliant otrzymujemy wyniki zblizone lub
przewyzszajace te uzyskiwane za pomocg
tradycyjnych gtowic powietrznych. Nowa
odstona technologii pistoletéw automatycznych
umozliwia poprawe wydajnosci transferu,
zapewniajac jednoczesnie mniejsze zuzycie
powietrza.

Ulepszona konserwacja oraz serwisowanie
to standard w AGMD Pro, ktory jest
nieodtacznym elementem w wymagajacym
przemysle wykorczeniowym.

Dostepne sg do wyboru trzy nowe gtowice
powietrzne o wysokiej wydajnosci dzigki
ktorym pistolet AGMD Pro jest najlepszym
wyborem dla wysokiej jakosci wykonczen
przemystowych.

Technologia atomizacji DeVilbiss Compliant

Technologia wysokiej jako$ci “Pro” przdd oraz tyt wraz z wymienng przegroda oraz
gtowicg powietrzng,

Nowa konstrukcja AGMD Pro pozwala

na prosty demontaz gtowicy pistoletu co
ogranicza czas przestojow produkcyjnych
umozliwiajac w sekundach wymiane gtowicy
w celach konserwacyjnych oraz serwisowych.
Ulepszone wewnetrzne kanaty materiatowe
utatwiajg czyszczenie oraz wydajng zmiang

Nowe urzadzenie zaciskowe z szybkim zwolnieniem pracy z kazdej strony pistoletu —
kompaktowe i wygodne rozwigzanie

Szybki cykl spustu przy niskich cisnieniach powietrza

Umiejscowiony w tym samym punkcie centralnym co oryginalny AGMD

Certyfikowane glowice powietrzne z funkcjg indeksowania

Koncéwka iglicy wykonana z tworzywa sztucznego oraz ztgcze ze stali nierdzewnej dla
dtuzszej zywotnosci (opcjonalnie)

Przystosowany do materiatow na bazie wody i rozpuszczalnikow.

koloru wymagana przez klase A wykoriczen.

Pistolet AGMD Pro moze by¢ skonfigurowany
do aplikaciji ze standardowymi maszynami

lub z adapterami i wezami stosowanymi przy
najbardziej popularnych robotach malujacych.
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= Sciezki materiatu o niskim spadku ciénienia oraz gtadkim przeptywie.

= Bardziej wydajna zmiana koloru.

= Urzadzenie zaciskowe dla lepszego uszczelnienia oraz zmniejszenia
ryzyka uszkodzenia O-ringu.

= QOdpowiednio zabezpieczony mechanizm zaciskowy.

= |Indeksowanie gtowicy powietrznej bez demontazu dyszy.

= W standardzie gtowica powietrzna z pierscieniem oraz
zintegrowanymi uszczelkami.

= Duzy tlok z szybkimi cyklami spustu.

= Petny skok spustu przy zmniejszonym cisnieniu powietrza.

= } atwa konserwacja dzigki mniejszej ilosci komponentow
korpusu pistoletu.

= Mozliwo$¢ wymiany iglicy z tytu pistoletu bez koniecznosci
catkowitego demontazu.

Typ glowicy powietrznej oraz zuzycie powietrza

Glowica TE30 High Efficiency 365 I/min (12.9 cfm) @ 2.0 bar (30psi)
Gtowica TE40 High Efficiency 350 I/min (12.4 cfm) @ 2.0 bar (30psi)
Gtowica TE50 High Efficiency 425 I/min (15.0 cfm) @ 2.0 bar (30psi)
@ dyszy w mm

0.85 1.0 1.2 1.4
AGMDPRO-102-TE30C-K = . . =
AGMDPRO-102-TE40C-K = . = =
AGMDPRO-102-TE50C-K = . - =
Rozmiar - (szer. x wys. x dt.) 46 mm x 55 mm x 124 mm
Waga — samego pistoletu 646 gram
Strumien powietrza — Maks. ci$nienie 12 bar
Rozpylane powietrze — Maks. ci$nienie 12 bar
Wiot materiatu — Cinienie materiatu 15 bar (maks.)
Maks. ci$nienie powietrza przy spuscie 6 bar
Min. ci$nienie powietrza przy spuscie 3.5 bar
Wykonanie gtowicy pistoletu Stal nierdzewna
Wykonanie dyszy materiatowej Stal nierdzewna
Wykonanie glowicy powietrznej Mosigdz
Wykonanie iglicy materiatu Stal nierdzewna (koricowka z tworzywa)
Wykonanie gtéwnego O Ringu Viton Extreme oraz polietylen

Przyktad numeracji czesci:

AGMDPROU-XXXX-YYP

Pistolet ﬁ tPlastikowa kofcowka iglicy
Recyrkulacja ptynu Dysza oraz iglica
Glowica

Wiecej informacji technicznych znajduje sie w biuletynie serwisowym AGMD Pro.

Sprzedaz i serwis odbywaja sie poprzez globaing
sie¢ dystrybutoréw przemystowych.
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